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] DK 8 szt 2 o o T otugoss o
DK 9 szt 2 ozycja rzekroj Gatunek |Liczba (mm) J
_ (kg/m) (kg) (kg)
) Pozycja DK 8  Liczba=2  Masa Elementu=607,79(kg)
154 SQUA 80x80x4 | S355J2H 1 [1236.90] 9,222 | 11,41 | 11,41
155 SQUA 80x80x4 | S355J2H 1 [1292.07] 9,222 | 11,92 | 11,92
158 SQUA 60x60x4 | S355J2H 1 [1390.13| 6,710 | 9,33 | 9,33
159 SQUA 80x80x4 | S355J2H 1 [1518.49| 9,222 | 14,00 | 14,00
162 SQUA 60x60x4 | S355J2H 1 [1698.13| 6,710 | 11,39 | 11,39
166 SQUA 60x60x4 | S355J2H 1 [2292.32] 6,710 | 15,38 | 15,38
169 SQUA 60x60x4 | S355J2H 1 [2364.60| 6,710 | 1587 | 15,87
172 SQUA 60x60x4 | S355J2H 1 [2477.20] 6,710 | 16,62 | 16,62
173 SQUA 60x60x4__| S355J2H 1 |2506.90| 6,710 | 16,82 | 16,82
193 | SQUA 120x120x6 | S355J2H 1 19468.00| 20,750 | 196,46 | 196,46
194 | SQUA 120x120x6 | S355J2H 1 19848.28 | 20,750 | 204,35 | 204,35
197 PLATE 6x60 5355J2 3 [ 140.00 0,40 | 1,19
198 PLATE 8x80 5355J2 5 | 100.00 0,50 | 2,51
1943 202 PLATE 6x108 5355J2 1| 108.00 0,55 | 0,55
203 PLATE 12x100 5355J2 2 | 65.00 0,61 | 1,23
3 204 PLATE 12x100 5355J2 2 | 70.00 0,66 | 1,32
N 205 PLATE 6x80 5355J2 5 | 223.00 084 | 4,20
1699 206 PLATE 10x85 5355J2 2| 120.00 0,80 | 1,60
1580 | = 207 PLATE 6x130 5355J2 3 [ 145.00 0,89 | 2,66
= 208 PLATE 12x100 5355J2 2| 110.00 1,04 | 2,07
209 PLATE 12x110 5355J2 2| 110.00 1,14 | 2,28
211 PLATE 8x120 5355J2 4| 240.00 1,81 7,24
212 PLATE 8x140 5355J2 5 | 234.00 2,06 | 10,29
213 PLATE 16x165 5355J2 1| 165.00 342 | 342
" 216 PLATE 16x160 5355J2 2| 250.00 503 | 10,05
| 218 PLATE 12x130 5355J2 1| 560.00 6,86 | 6,86
| 222 PLATE 16x180 5355J2 1| 570.00 12,89 | 12,89
_ N 223 PLATE 16x240 5355J2 1| 460.00 13,87 | 13,87
! \ / 607,79
! / 169 Pozycja DK 9  Liczba=2 _ Masa Elementu=607,79(kg)
s ! H N\ 154 SQUA 80x80x4__ | S355J2H 1 [1236.90] 9,222 | 11,41 | 11,41
30! N\ 62 \ 155 SQUA 80x80x4 | S355J2H 1 [1292.07 ] 9,222 | 11,92 | 11,92
" / / 173 172 158 SQUA 60x60x4 5355J2H 1 [1390.13] 6,710 | 9,33 | 9,33
| 159 SQUA 80x80x4__ | S355J2H 1 [1518.49| 9,222 | 14,00 | 14,00
| N \ 162 SQUA 60x60x4 | S355J2H 1 [1698.13| 6,710 | 11,39 | 11,39
_ // / UWAGA: 166 SQUA 60x60x4__| S355J2H 1 12292.32 Mw“m “wmw “wmw
! 169 SQUA 60x60x4__| S355J2H 1_|2364.60| 6, ) \
: J \ NA RYSUNKY PRZEDSTAWIONO DZWIGAR DK 8. 172 SQUA 60x60x4 | S355J2H 1 [2477.20] 6,710 | 16,62 | 16,62
| / DZWIGAR DK 9 JEST LUSTRZANYM ODBICIEM DZWIGARA DK 8. 73 SOUA 60x60x4 | 5355120 2506901 6770 [ 76.82 T 1682
" . / \ 193 | SQUA 120x120x6 | S355J2H 1 [9468.00| 20,750 | 196,46 | 196,46
200 w N % 194 | SQUA 120x120x6 | S355J2H 1 [9848.28| 20,750 | 204,35 | 204,35
+2%0 4 ¢ A H 2, ™ 197 PLATE 6x60 5355J2 3 [ 140.00 0,40 | 1,19
0 Lo s ~~ 198 PLATE 8x80 $355.J2 5 | 100.00 0,50 | 2,51
(4 _V _ B _ A A\ - - - - - _ _ _ _ 202 PLATE 6x108 $355.J2 1| 108.00 0,55 | 055
N L s 203 PLATE 12x100 $355J2 2 | 65.00 0,61 | 1,23
~_~ Wl 204 PLATE 12x100 $355.J2 2 | 70.00 0,66 | 1,32
NN 205 PLATE 6x80 $355J2 5 | 223.00 0,84 | 4,20
~\E 206 PLATE 10x85 $355J2 2| 120.00 0,80 | 1,60
207 PLATE 6x130 $355J2 3 | 145.00 0,89 | 2,66
1 1610 Hgos4 3832 545072 1858 37102 1685 16 208 PLATE 12x100 $355J2 2| 110.00 1,04 | 2,07
I £ 209 PLATE 12x110 $355.J2 2 | 110.00 1,14 | 2,28
o < o < o= = = 211 PLATE 8x120 5355J2 4| 240.00 1,81 7,24
2 INEN S RID IR 212 PLATE 8x140 $355J2 5 | 234.00 2,06 | 10,29
@ S~ M| M ~l = 213 PLATE 16x165 53552 1| 165.00 342 | 3,42
12 res4 + 2000 + 2000 n 2000 n 1000 i 784 18 216 | PIATE 16x160 | 53552 | 2 | 250.00 5,03 | 10,05
16 1681 5 3994 5 1561 6 214 16 218 PLATE 12x130 5355J2 1| 560.00 6,86 | 6,86
H- + =+ =3 x? 222 PLATE 16x180 5355J2 1| 570.00 12,89 | 12,89
9500 393 223 PLATE 16x240 5355J2 1| 460.00 13,87 | 13,87
L L L
i - 7 607,79
J06, 9988 L Masa tqczna elementsw (kg) 2431,17
T 1 Dodatek na spoiny : 2.0 % (kg) 48,62
Masa catkowita (kg) 2479,79

Przed przystapieniem do produkcji
nalezy wykonaé projekt warsztatowy

SPOINY NIEOZNACZONE - zastosowac spoiny czotowe
o pefnym przekroju lub obustronne pachwinowe
o grubosci a=0,6xT2
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Spoiny wykonywaé¢ na catej dfugosci styku

PRACOWNIA PROJEKTOWA KONSTRUKCJ BUDOWLANYCH

DELTA

PIOTR PAWLUCZUK
Legionowa 9A lok. 20, 15-281 Bialystok

tel.: 516 026 303; e—mail: p.pawluczuk@deltaprojekt.p/

%iekt: Hala produkcyjno—magazynowa wraz z budynkiem
administracyjno—socjalnym na terenie Suwalskiej Specjalnej

SPAWANIE PRETOW SKRATOWANIA RHS - stosowa¢ spoiny
petne czotowe lub pachwinowe o grubosci a=T2
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(spoina czotowa)

© >60°

(spoina pachwinowa)

Spoiny ukfada¢ na calym obwodzie preta skratowania.

Strefy Ekonomicznej Podstrefa Suwatki, 16—400 Suwafki,
ul. Brylantowa i Szafirowa, dz. nr 35223/1
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